In-Prozess-Prifung
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Als Pruffihler kommen gerade Widerstandsthermometer
oder Thermoelemente in Rohr- oder Mantelbauweise un-
terschiedlicher Durchmesser in Frage. Je nach Vorgabe
sind Ausfihrungen mit Anschlusskabel und Stecker oder
freien Enden moglich.

Bei explosionsgeschiitzten Messeinsatzen erfolgt die Pri-
fung mit eigensicheren Anzeigegeraten, wobei der mittels
Steckverbinder angeschlossene Priiffihler ebenfalls in der
Ziindschutzart Eigensicherheit ausgefiihrt sein muss (z.B.
Thermoelemente vom Typ U...j IBExU 03 ATEX 1014X).
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Abb.: In Thermometerarmatur eingebautar Messainsatz im Prufzustand

Die Messunsicherheit richtet sich nach den verwendeten
Geraten in der Messkette. Beim Prifen ist auf eine aus-
reichende Temperierzeit des Prifele-
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geknickt werden darf (bei Mantelaus-
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Abb.: Proffihler
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PROZESSPRUFBARES
THERMOMETERSYSTEM (ppr)

Das prozesspriifbare Thermometersystem stellt eine Kom-
bination aus einem Temperaturfihler und einer messorts-
gleichen Referenzmessstelle dar.

Der Temperaturfihler ist mit einem zusatzlichen Prifrohr
ausgerustet. In dieses wird ein kalibrierter Pruffuhler [Refe-
renzfuhler] eingefihrt, der die Temperatur am gleichen Ort
wie der Temperaturfithler messen kann.




Funktionsprinzip

Technische Daten

Bislang wird die Kontrolle von Temperaturfuhlern durch pe-
riodisch durchgefiihrte Abgleichsmessungen mit einem kali-
brierten Messfiihler durchgefiihrt. Dafir muss der Tempera-
turfihler aus dem Prozess entfernt werden.

Eine andere Maoglichkeit ist der Einbau von Messhiilsen in
unmittelbarer Nahe der Einbaustelle des Temperaturfihlers,
tiber diese kann die Uberprifung der Messgenauigkeit mit-
tels eines kalibrierten Thermometers erfolgen.

Nachteilig sind in beiden Fallen die dabei auftretenden Mess-
wertabweichungen, da die Messung nicht am selben Ort und
nicht mit Fihlern der gleichen thermischen Masse erfolgt.
Mit dem ppr-Fuhlersystem werden die genannten Nachteile
vermieden.

Nach Offnen des Anschlusskopfdeckels bzw. der Abdeckung
der Revisionsoffnung kann ein kalibrierter Pruffihler direkt
eingefiihrt werden. Somit wird eine Uberpriifung des Tem-
peraturfihlers mit der angeschlossenen
Messkette ohne Ausbau am Messpunkt
ermaglicht. Der Priffihler erfasst die
Temperatur an der nahezu gleichen Po-
sition wie der zu prifende Temperatur-
fuhler.

1 Bei der Geratekonstruktion wurde da-
rauf geachtet, dass sich der primare
Sensor im Basisfiihler auf thermisch
gleicher Hohe befindet, wie der Primar-
sensor im Prof- bzw. Kalibrierfuhler.
Durch diese konstruktive Gestaltung
kann wahrend der laufenden Fertigung
direkt im momentanen Arbeitspunkt
des Prozesses unter Bericksichtigung
eines anlagenbedingten Einbaufehlers
ein Messwertvergleich vorgenommen
werden. So sind Driftabweichungen oder
Uberlastbedingte Veranderungen des
Temperatursensors schnell erkennbar,
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Im Rahmen des prozessprifbaren Thermometersystems sind
komplette Thermometer als Standardbauformen erhaltlich.

Die Fihlerbauformen variieren von Fuhlern mit Anschlusskopf
bis hin zu Fihlern mit direktern Kabelanschluss.

Der kleinste prozessprifbare Fihler besitzt bei tmg einen
Durchmesser von lediglich 3mm.

Abb: Miniatur-ppr-Kabelfihler B3mm

Die Anschlusskdpfe kénnen sowohl in herkédmmlicher Bauform
als auch mit separater Priifoffnung ausgefihrt werden. Die se-
parate Pruféffnung ermoglicht Kontrollmessungen bei Fihlern,
die durch Verplombung nicht gedffnet werden konnen.

Abb.: Verschiedene Bauformen mit Anschlusskopf

Neben Einschraubvarianten und geraden Ausfihrungen
ohne Prozessanschluss ist eine Vielzahl von Ausfiihrungen
lieferbar, die durch ,todraumfreie” Prozessanschliisse
zum Einsatz in der Lebensmitteltechnik geeignet sind. Dazu
gehdren u.a. Einschweillkugeln, Kegelstutzen und der frei
drehbare Nuttuberwurf, Clamp-lso Flansche, Einschweil3-
stutzen oder auch der aseptische Nutiberwurf,

Die Mefispitzen konnen gerade oder verjingt sowie als
Mehrfachspitze (Zwillings- oder Drillingsspitze) ausgefuhrt
werden. Mehrfachspitzen bewahren -

sich insbesondere in Anwendungen | P ;}‘H i
bei denen eine sehr hohe Dynamik er- !
forderlich ist.

Mit prozesspriifbaren Messeinsatzen
besteht die Maglichkeit, konventionelle
Temperaturfuhler umzuridsten. Die
prozessprifbaren Messeinsatze sind
sowohl mit Klemmsockel als auch mit
Transmitter erhaltlich.

Abb,: ppr-Messeinsatze [v.l: mit
Transmitter, mit Klemmsockel]

Einsatzgebiete

* Getranke- und Lebensmittelindustrie
* Pharmaindustrie

* Chemische Industrie

= Anlagenbau

* Hartereitechnik

Vorteile

* Messwertvergleich wahrend des Produktionsablaufes
direkt im momentanen Arbeitspunkt des Prozesses

« \Vermeidung von Produktionsstillstand wahrend der Re-
kalibrierung durch die Messung im eingebauten Zustand

* Berucksichtigung von anlagenbedingten Einbaufehlern

« Ausfiihrungen zum Einsatz auch in explosionsgefahr-
deten Bereichen

gt fojetw with tmg! _
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